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DEVRILEBILIR DONER FIRIN

Bu Finn o6zellikle metallerin geri dénlsim sistemlerinde
ergitme Finni olarak kullamlmak Gzere tasarlanmigtir. Geri
L sektoriinde kullamilan en etkili ergitme Finn
ne sahiptir.
bakir, kursun, ¢inko ve her tiirde yan Orinlerin
dahil) maksimum verimli bir sekilde ergitmek igin
1 edilmigtir

olik Devrilebilir Déner Firnin serimiz, ge
teknolojisini, proses kontrol ve kaliteli mihel
birlestirir

Oncelikle maksimum ciruflu geri déniistim uygulamalari
isletmelere; kayda deder miktarlarda zaman,

il
ndisligimizi

hedefley

iscilik, enerji tasarrufu saglar.

Ton Bagina Yakit (gaz) TOketimi: 60 - 65m*/h

Firin, hidrolik devirmeli sase Gzerinde dzel tahrik ve yataklama
e dondirilen bir tamburdan elusmaktadir. Yakma
ive baca hidrolikagilip kapanan kapaktal nmaktadir.
rceklesmektedir.

asinin alinmasi
Gzelligine sahiptir es]
isleminde hurda cinsine gére katlki maddesi ayn ayr
hesaplanmaktadir. C1 ciruf ve sm metali ayn ayn gorip
verim analizi yapilabilmekte ve kayit tutulabilmektedir.

Finn yiklemesi, dzel yikleme basi ile kapaktan, firnn

Bu } f arafine
Patent Enstitiisii tarafindan tescil edilmistir.




Aliminyum hurdalarini
ergitmek i¢in ergitme firim

ve sivi havuzu  icerisinde
alasimlandirma yapmak suretiyle,
alaggimi  yapilmis  swvi metali,
ingot dokim makinesine we/veya
billet doékim masalarina besleme
yapabilmek igin kullanilmaktadir.
Geri  déndsim sektorinde  disik
maliyetli ergitme vapmak c¢ok oGnemlidir.
Devrilebilir Reverber Ergitme Firin serimiz,
gelismis ergitme teknolojisini, proses kontrol
ve kaliteli mihendisligimizi birlestirerek disik
maliyetli ergitme yapar. Cesitli ebat ve kapasitelerde
dretilmektedir.

DEVRILEBILIR REVERBER ERGITME FIRINI

BALKONLU REVERBER ERCi.TME FIRINI

Aliiminyum hurdalanimin ergitilmesinde verimli bir ergitme
finm olarak kullamimaktadir. Hurdalar FAnmn balkon
bélgesine yiiklenerek ©n i1sitma yapilin. Hurda (zerinde
yabanci maddelerin (yag, boya, plastik, kadit) 6n yakilmasi ile
hurdalar bu maddelerden temizlenir. Boylelikle aliminyum
kalitesi bozulmadan ergitme saglanms olur. On 1sitmadan
dolayi ergime hizll olur bu sayede gaz sarfivati diiser. On
isitma sayesinde ergitme esnasinda olusan metal kayiplan
azalir ve daha vilksek verim elde edilir. Bu finn Firmamiz
tarafindan cesitli ebat ve kapasitelerde {retilmektedir. Bu
Finnin bacadan viiklemeli (shaft tipi) olan tipleri de mevcuttur.
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SHAFT TiPi ERGITME FIRINI
SHAFT (TOWER) MELTING FURNACE

Bu Finn dzellikle alGminyum
geri dbniisim sistemlerinde
ergitme fnni olarak kullanilmak
icin tasarlanmisti.  Hurdalar bu
finnin saft bélgesine viiklenerek
on 1sitma yapilir ve hurda Gzerindeki
yvabana maddelerin  (yag, bova,
plastik, kagit) 6n yakilmasi ile hurdalar
bu maddelerden temizlenir. Bu sayede
ergitme esnasinda olusabilecek kayiplar
minimize edili. On 1sitmadan dolayi ergime
hizli olacadindan gaz sarfiyab da diiger. On isitma
sayesinde ergitme esnasinda olusan metal kayiplan
azalir ve daha yilksek verim elde edilir. Eger hurdamin
icinde demir varsa, demirli hurdalar saft bélomiintn
albindaki demir ¢ekme béliiminde kalir. Ergimis siwvi
metal havuza akar geri kalan demir hurdalar demir
¢ekme boliminden operatér tarafindan alinir. Boylelikle
altiminyumun kalitesi bozulmadan ergtitme saglanmis olur.
Aliiminyum icindeki demir oram yiikselmez.

Uc¢ kapili ve devrilebilir olarak tasarlanmistir. Ayrica finin asansorli
sarj makinesi ile tamamlanmistir.
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SIDE WELL ERGITME FURNACE
SIDE WELL MELTING FURNACE
|

Aliiminyum talaslann, kivilmis tim hurdalann ve UBC'lerin
geri donisimi ve ergimesi cok zor bir prosestir. Ciinki
yanma sonucu ortaya ¢kan kayiplar ¢ok Fazladir, swi
viizeyinde cliruflar olusur ve ergime yapmak icin malzemenin
banyo icinde asadiva daldinlmas: ¢ok zordur. Bu nedenle
bu tir aliminyumlann ergimesi icin en ideal finn tipidir. Bu
finnda sivi metal pompasi kullanilmaktadir. Cesitli kapasite ve
ebatlarda firmamiz tarafindan imal edilebilmektedir.

aTiaim TEERIE MaEimE



POMPALI REVERBER ERGITME FIRINI

Bu Ffnnda hourdalar alev
degmeden sivi metalin isisi
ile ergitilmektedir. Swvi havuzu
igerisindeki metal yakici (burner)
ile 1sitilir. Isinan sivi metal santrifij
pompa ya da EMP (elektromanyetik
pompa) ile lotusa gbnderilir. Lotusta
girdap yapmasi sadlanir. Girdap yapan swi
metal icine kiyilmis alliminyum hurdalan,
talaslar ve UBC beslenerek ergitme yapilir.
n metal cirufunu clruf haznesinde
karak tekrardan sivi metal havuzuna geger.
Dongl boylelikle devam ederek ergitme devam
ettirilir. Bu finn firmamiz tarafindan gesitli ebat ve
kapasitelerde Gretilmektedir.

Pompa [

Pompa /

DEVRILEBILIR POTALI FIRIN

Cesitli metaller icin gesitli ebatlarda ve degisik amaclar igin
potali finn firmamiz tarafindan Gretilmektedir.




Cesitli ebat wve sekillerde
finn sarj makineleri firmamiz
tarafindan Uretilmektedir.
sarj makinesi, finmn PLC kontrol
sistemine entegre edilebilir.

Titresimle Bosaltmali Sarj Makinesi [ Vibratory Ch

ViBRASYONLU FIRIN 5ARJ MAKiNESi |

Titresimle Bogaltmali Sar] Makinesi / Vibratory Che

Hidrolik [terek Bosaltmali Sarj Makinesi /

Hidrolik iterek Bosaltmal Sarj Aparat /



BILLET SISTEMI

ET SYT

Aliminyum profil Gretimi icin
aerekli olan yart mamil billet
(log) iiretimi icin hot top dokiim

sistemnidir. Asansor sistemi
halath ya da hidrolik lift olarak
firmamiz tarafindan imal
edilmektedir. Gaz giderme, Ti-Bor Our Co:
Besleme, yolluk sistemleri,
sogutma  sistemleri,  billet kesme
sistemleri, komple imalat,
montaj ve devreye alma hizmetleri firmamiz
tarafindan
gerceklestirilmektedir.

Gaz Alma Unitesi /

Aitibor Unitesi /

Billet Casting Table /

BILLET SISTEMI

QV

Billet Dikim Tablasi / Billet Ca

Billet / Billet



ET KESiMT

Billetleri cevirmeden lazer

dlglim sistemi aracihidi ile her

iki ucu da otomatik kesmektedir.

Lazer olglim sistemi ile kesim

boylan ayarlanarak istenilen dlgiide

kesim yapilabilmektedir. Testere,

PLC otomasyon sistemi ile senkronize

olarak calisi.  Testereyi otomatik

besleyecek sarjor sistemine, otomatik

bosaltma sistemine, talas toplama kovasina,
talas gkarma konveydriine sahiptir.

HOMOJENIZASYON _TEsis_i_

L ISEN

Ekstriizyon yontemi ile profil Gretiminde yan mamiil olarak
kullanilan billetlerin (loglann) ekstriizyondaki profil kalitesini
arbrmak amaayla vapilan isil isleme homojenizasyon denir.
Firmamz tarafindan otomatik yiklemeli - bogaltmali,
sogutma kabinli tesis halinde imal edilmektedir. ATM-HF10,
ATM-HF20, ATM-HF40 modelleri bulunmaktadir.

Homaojenizasyon Teslsi / Homogenlza



LTinim TEmelE MAcisE

KULCE, DE-OX VE GRANUL DOKUM SISTEMLERI

\

Piramit Dékiim Makinesi /

Altiminyum, balar, piring,
kursun, cinko, zamak, pik,
altin gibi metallerin  gesitli
ebat ve sekillerde uygun dékim

makinesine ve kaliplara dékiilerek
yan mamil haline getirilmesinde
kullamilan makinelerdir. Cesitli ebat
ve kapasitelerde milsteri taleplerine
gore firmamiz tarafindan tretilmektedir.

Bu drindmidz Ffirmamiz  tarafindan
tasarlanmis olup Tiirk Patent Enstitdsi
tarafindan tescil edilmistir.

Kiilce Modelleri /

m | - g Yarwm Kiire Dikiim Makinesi /

Yarim Kiire Killge Dibkiim Makinesi ve Kalip Gn Isitma Sistemi {




GAZ ALMA UNi‘[ESi

ASSING UNI"

o

Havadaki nem ile

aliminyumun reaksiyonu
sonucunda  gesiti  gazlar
olusur. Kaliteli bir dokiim wve
gbzenek olusumunu dnlemek icin
olusan bu gazlan yok etmek gerekir.

Gindmilzde gaz alma islemleri
farkli yontemlerle yamlabilmektedir.
Doner bir saftla gaz giderme iglemi
yapan gaz alma makineleri degisik ebat
ve kapasitelerde firmamiz  tarafindan
tiretilebilmektedir.

Killce Dokiim Makinesi /

Killge DEkim Makinesi /

Flux Besleme Haznesi /

Flux Besleme Hamnesi

" GazAlma Unitesi /

GRANUL DOKUM SISTEMI
GRANULE CASTING SYSTEM

|

Bu drindmiz firmamiz tarafindan tasarlanmis olup Tdrk
Patent Enstitiisd tarafindan tescil edilmiskir.

Granul Dakum Makinesi [




HIDROLIK BASKILI KIYICI (SHREDDER)

YN -\

Hidrolik Baskili Kiyia metal
hurdalanmin geri kazaniminda
icindeki farklh materyallerin
aynstinlabilmesi  icin  kayilarak

kitcliltiilme  isleminde  kullanilir.
Demir ve demir disi metalleri
manyetik ayirma yontemiyle, tozlan
eleme yontemiyle, plastikleri Eddy-
Current yontemi ile aynshinlarak tesis
halinde de kullanilmaktadir.

Hidrolik Baskals Kiyic ve Ayristrma Tesisi

Hidrolik Baskili Koo

Rotor { Rotal

Hidrolik Baskili Kiyia ve Ayrigtirma Tesisi [

Hidrolik Baskili Kiysa ve Aynstirma Sistemi /

Hidrolik Baskil Kiyici ve Aynsbirma Sistemi /




Hidrolik Briketleme Presi / Hydraull

'HIDROLIK BRIKETLEME PRES|
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Hidrolik Briket Presi
aliminyum, demir, bakr,
kursun, bronz, titanyum, agac
gibi metaryellerin talas ya da

graniil hallerini viiksek basing
altindz sikigtintarak igindeki svilarin
gikartilmasini sadlar. Hacimden
dolayi tasima kolavbhdl sadlar. Geri

doniisiimiinde icindeki sivilann gkartilmis

olmasindan dolay daha yiiksek verimde

ergitilmesini saglar. Geri kazamimda Gnemli ve
gerekli bir tesiskir.

Hidralik Briketleme Presi / Hydraul
Hidrolik Briketleme Presi / Hydrz Briquetting Press

1/ Aldminyum Profill Testere Talasi / Aluminur

2/ Kursun Hurdas! / Lead Scra

3/ Altiminyum Talag / Alurr

4/ Bronz Talagi / Bronze (

5/ Kiyilmis Bakir Tel / 5f

6/ Kiyilmis Bakir Tel / ¢

7/ Demir Talas: / Chip

8/ sulu Kaba Aliminyum Talag! / Wet, Rouah Aluminum

Hidrolik Briketleme Presi / Hyd




Metal isleme sonucu ortaya gkan
her tirli talagin Gzerinde kalan
boryad, sanziman yadi vb. yaglan
santrifj kuvveti etkisiyle metalden
ayinr. Boylece yadlardan arnndirilmis
metal talasi kontamine atk sinifindan
cikar

Santrifij [ Ce
S
=

HURDA BALYALAMA SISTEMI

Hurdalann en asgari bicimde taginmasi, depolanmasi ve is
glch kaybinin engellenmesi icin hurdalar balya seklinde
preslenir. Hurda balyalama presleri, istenilen balya
ebatlarinda firmamiz tarafindan tretilmektedir.

Hurda Balyalama Presi [ Scraf

Balyalanmig Hurda /

HURDA AKU GERI KAZANIM TESiSi_

_ _
1/ AKU HURDASI KIRMA - AYRISTIRMA TESISI

Piyasadan toplanan hurda akiiler, tesise besleme yapan banta
verilerek kiniciya gonderilir. Kirillan akiler igin de kursun,
kursun oksit, seperatér ve plastikler aynstinlir ve gikan
driinler yikanarak dort ayn materyal haline getirilmektedir.
Cesitli kapasitelerde firmamiz tarafindan Uretilmektedir.

p  Aki Kirma Onitesi /



& ATM

ATiGim TEERIE mACisT

2/ AKU HURDALARI ERGITME SISTEMI

mn vil

Akl hurdalarindan elde edilmis kursun ve oksitleri kansik
vaziyette ergitebilmek igin kullanilmaktadir. Finnlar iki tip
olarak Uretilmektedir; sabit eksenli ve devrilebilir doner finn.
Sabit eksenli déner Ainnda ergitme daha yavas olmaktadir
ve ginde iki sarj alinabilmektedir ve cliruf metalin aktarildigi
potada aynstinlmaktadir, Devrilebilir Déner Firninda ise glinde
dirt sarj alinabilmektedir. Metal T-ingot kaliplara dékilirken
firin agzina takilmis cdruf tutma kolu sayesinde cliruf dékiim
esnasinda ayristinlmaktadir.

Her iki tip Firinda firmamiz tarafindan (retilebilmektedir.
Ayrica bu Finnlar igin gerekli gaz sogutma ve Filitrasyon
sistemleri Firmamiz tarafindan Gretilmektedir.

Oksit Coktirme Havuzu /

Oksit Stysrma Unitesi /

Pota Yiir(itme Sistemi / Ladle Tran

Devrilebilir Daner Firin / Til

T-ngot Kalip / T-i




ATiGim TEERIE mACisT

Sabit Eksenll Déner Finn /

3/ KURSUN RAFIN

ING SYSTEM

ASYON SISTEMI

Aki hurdalarindan elde edilmis T-ingot kursunlar sac potali
rafinasyon Finnlannda tekrar ergitilerek %99,985 saflikta
kursun metal elde etme islemi ger¢eklestiriimektedir. Cesitli
alagimlarda yapilmaktadir.

Saflastinlmis ya da alasimlandinlmis sivi metal kilge
makinesine pompa vasitasiyla gonderilerek kiilge elde
edilmektedir. Bu tesiste kullanilan kursun mikserleri,
kalsiyum kanistirma asansarleri, sivi kursun pompalarn, kilge
dékiim makineleri, kiilce istif sistemleri firmamiz tarafindan
Uretilmektedir.

Sivi Metal Kursun Pompasi [/

Kalslyum Karistirma Sistemi /

varous

Sivi Metal Kursun Kangtirma Mikseri /




..............

Rafine Potasi/ _

Rafine Potasi / o

Killge DBkim ve Dizme Sistemi /

JET PULSE FILTRASYON SISTEMI

Finnlardan ortaya gikan toz, koku ve dumanin emilerek calisma
sahasindan Filtre edilerek atmosfere verilmesini saglayan
sistemdir. Ayrica finnlardan gelen sicak hava filtreye girmeden
fdnce gaz sojutma linitelerinden gecirilir béylece filtrelerde
bulunan torbalann 6mriink uzabir. Cevre mevzuatina godre
onemli ve gerekli bir sistem olup cesitli kapasite ve ebatlarda
firmamiz tarafindan imal edilebilmektedir.

Jet Pulse Filtrasyon Sistemi /

HIW i
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Regineli Kaliplama Sistemleri /




SUREKLI KUM MIKSERLERI

Alphaset ve Furan
baglayiclanin kullanarak
sirekli kum yapabilmektedir.

ATM-ODS otomatik dozajlama
sistemi ile kumun wve havanin
sicakbgina gore istenilen donma

siireleri ayarlanabilmektedir ve
operatér hatalan giderilebilmektedir.

Cift Kollu Srekli Kum Mikseri




Vibrasyonlu Sikistirma Tablasi /

Loop Hatti /L

Devrilebilir Boyama Bandi [ Tilting M

Manipilator / Manipulate

Rollover (Kalip Ceviri) / Rollover (Mould Ratatior




DOKUM VE BOZMA SISTEMI _
RECINELI KUM REKLAMASYON SISTEMi

M
Unitesi Sarsak Elek, Titres

Kum Sevk Edid, Akiskan Yatakh
Kum Sodutucu - Siiflandina
ve Pnomatik Kum Sevk Edid’ den
olusmaktadir. Sarsak Elek ]
tizerine dereceli ve derecesiz dokiim
kaliplar direk olarak konulur. Kademeli

elek acikhklari ve n etk ile
dokim kabplan daha kiglk pargalara
aynlirlar. Sarsak Elek Izgara an gegen
kaliplar Mekanik Reklamasyon 0 ne ulagir

ve burada tamamen kum haline gelir. Sarsak El
y bozulamayan topaklar truflar aynlir,
Titregim um Sevk Edici ile kum yer seviyesinden
yilkseltilir ve Sogutucu - Siniflandinaya sevk edilir
Kumlar daha sonra Sogutucu - Siniflandinoya ulasir.
Sodu - Simiflandinice e bulunan ak: yatak
i anndinlirve sogutulur. Sog
g ilmis olarak Pnématik Kum Se
sayesinde mikserin tizerindeki ilgili siloya veya herhangi bir ara
siloya pndmatik olarak sevk edilir.

Sarsak Elek /

Pnématik Kum Sevk Edici /

Akiskan Yatakl Kum Sodutucu Siniflandina /

Vibrasyonlu Kur




Yilksek Hezli Kina Asindirics /

Pndmatik Kum Sevkedid / Kum Sodutucu Simiflanding / Yiiksek Heelt Kiniei Agindine /

Kum Sodutucy Sivflanding /

Sarsak Elek /

Vibrasyonlu Kum Sevkedici / Pnimatik Kum Sevkedici /




ﬁ - Filtre Sistemi /

Sarvatdr [ Sarvator




Yas Kalip Kumu Mikseri; bentonit, eski kum, yeni kum, kGmiir
tozu, su ve ilave katki rrlaclcielelrinl homojen bir sekilde
kanstirmak icin kullanilmaktadir. Iki tip olarak cesitli ebat
ve kapasitelerde firmamiz tarafindan idretilmektedir: Sabit
Tiirbinli Kum Mikseri ve Yatik Tiirbinli Kum Mikseri.

YATIK TURBINLI MIKSER

Diner kazan, tirbin ve sabit bicaklar yardimiyla 3 Farkh
kanstirma hareketi yaparak, kisa siirede homoien bir kansim
saflayan yatik tip mikserdir. Cesitli ebat ve kapasitelerde
B firmamiz tarafindan Gretilmektedir.

Yas Kum Kaliplama Sistemleri / Gre

SABIT TURBINL MIKSER

Cesitliebatvekapasitelerde firmamiztarafindan Gretilmektedir.




YAS KUM KALIPLAMA PRE_S.i.

Dokiim  kalitesini  artiran
faktorlerden  biri  kalibin
kalitesidir. Atibm Teknik Makine
uyguladidi sistemlerde ekonomik
yonden kaliteli cbziimler
dretmektedir. Yiiksek kalitede
ddkiim yapabilmek ve dékim sonrasi
piriizsiiz bir yiizey elde edebilmek igin
kalip sertligi homojen olmabdir. Ayni
zamanda uygun sistemde gaz gegirgenligi
saglanmalidir. ATM kalplama makinalannda
3 yonlli sikistirma sistemi mevcuttur. Model
tarafindan da sikishrma yapilarak viksek kalip
sertligi elde edilmistr. Aymi zamanda uygun gaz
gecirgenligi de saglanmighr.

> <

SARSMA BASMA K_AL!P_LAMA.PRESi -

Kaliplama Presi, alt ve {ist dereceyi basacak sekilde bir takim
(iki adet) olarak Firmamiz tarafindan Gretilmektedir. Kaliba
once takalama & sarsma prosesi, daha sonra sikistirma
(basma) prosesi uygulanarak homejen bir sikigtirma saglanir.
Bu yéntem orta agirliktaki dékimler igin oldudu kadar hafif
wve yiiksekligi az olan kaliplar igin de uygundur.

YAS KUM KALIPLAMA HATLARI

Yas Kum Kaliplama Presi
Hava Akisli Kum Doldurma Sistemi
Kalip Cevirme Sistemi

Kalip Sisleme Robotu

Yolluk Delme Sistemi

Maca Yerlestirme Robotu
Kalip Kapama Sistemi

Kalip Kilitleme Sistemi
Hatta Verme Sistemi

Hatlar Arasi Transfer Arabasi
Bozma Sistemi

. Bog Derece Hatti
. Doklim Hatti
. Soguma Hatlan




YAS KUM KALIPLAMA HATLARI

POLIGON ELEKLER

jJ, MIVGOIN SC
I J_ ~_\_,\_\,\- f\.

Yas Kum Sistemlerinde kumu geri dénistirirken icindeki
tozlan ayirma, kesekleri ayirma, maga pargalan ayirma yaparak
tekrar kullanilabilir kum haline getirmektedir. Cesitli ebat ve
kapasitelerde firmamiz tarafindan dretilmektedir.

+ ATM-PE20 20T/H  + ATM-PE80 BOT/H
* ATM-PE40 40T/H  + ATM-PE100 100T/H
* ATM-PE60 60T/H




Yag Kum Kaliplarinda
dokim vyapilmis  parcalann
temizlenmesi ve kaliplardan
ayrilmasi, kumlann &ditilerek
sisteme geri gonderilmesini
saglamaktadir.

*Vibratérli Kalip Bozma Sarsak Elekleri

“ﬂ'l'h‘.

BOZMA (SARSAK) ELEKLER

*Yirdttciold, Vibratorli Kalip Bozma Elekleri

BANTLI KUM SEVK SiSTEMi

Yas Kum Kaliplama Sistemlerinde kumlann sistemde
tasinmasina yarar.

BANTLI MANYE_TiK AYIRICILAR

Kumlar icindeki dékim capaklaninin ayrismasini saglar.

TOPAKKIRICILAR

Yas kum kalplamada topak halindeki kumlarin kinlmasin
saglar.




..............

DOKUM POTALARI
CASTING LADLES

Her ebatta ve tonajda pota
icin degisik gilclerde potalan
devirmek icin glizel ve emniyetli
bir dékim yapabilmeyi saglamak
icin hassas rediiktorler firmamiz
tarafindan Uretilmektedir.

DOKUM POTALARI iCIN REDUKTORLER
GEAR BOX FOR CASTING LADLES

Her ebatta (tonajda) cesitli amaglara uygun dékim, tasima, treatmant potalan
firmamiz tarafindan dretilmektedir. Misterilerimizin istegine gre potalanmizda
dipten akitma sistemi mevcuttur. Bu sistem firmamiz tarafindan tasarlanmis
olup Tiirk Patent Enstitiisi tarafindan tescil edilmigtir.

Bu OrinUmiz Ffrmamiz
tarafindan tasarlanmis
olup Tirk Patent Enstitlisi
tarafindan tescil edilmistir.

.................



DERECE, BURC ve PIM

Her ebatta sicak hadde
kaynakli imalat dereceler,
Dékim Dereceler ve Derece,
Burg, Pim wve diger ekipmanlan
firmamiz tarafindan Uretilmektedir.

Derece [

Kalip Transfer Arabasi (Recinell Kaliplama) /

Derece Tasima Arabasi (Yas Kum Kaliplama) /




ATIK DOKUM KUMU TERMAL GERI
KAZANIM TESISI

Dékim  sektorlinlin  ana  atik
malzemesi olan dokim kumunun,
gerek dokiimhanelerde tekrar
kullanilmasi, gerekse diger sektérlerde
kullanilabilmesi ve kullanilamayacak atiklar
icin  depolama imkanlaninin  saglanmasi
sektérimiziin en temel beklentilerindendir.
Bu beklenti dogrultusunda yapmis oldugumuz
dn calismalar neticesinde dokim kumlarinin
yeniden kazammini saglayabilmek ve cevre bilinci
dogrultusunda tesisimizi en az abtk Oretir halde
calist k amaciyla bu projeyi baslatmis bulunmaktayiz.
Projemiz, sanayisi oldukga gelismis birgok Glkede oldugu
gibi Glkemizde de dékim kumu atiklarinin tekrar kazanilarak
Farklh alanlarda yeniden kullamlabilmesini kapsamaktadir.
Dékimhanelerden kullanilmig dékim kumu alinip, p
tan sonra tekrar veni kum gibi ilgili sektérlere geri
kazandinlmasi saglanacaktir.
Projemiz Tirk Teknoloji Gelistirme Vakfi tarafindan desteklenmesi
uygun goralmastir.
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SAVUNMA SANAYINDEKI| FAALIYETLERIMIZ
ACTIVITIES IN DEFENSE INDUSTRY
1

TUBITAK —SAGE, MKEK, OSSA ve 55M ile savunma sanayimize
doniik calismalar basan ile yapilmaktadir.
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ACTIVITIES IN DEFENSE INDUSTRY
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Firmamiz; Ulkemizin her giin gelisen Savunma Sanayi imalat alaninda,
Savunma Sanayimize donlk her cesit makina, techizat, malzeme ve
sistemleri imal etmek Gzere, bu Faalivet konularinda ve benzerlerinde
yurtici yerli firmalar ile isbirligi icinde bulunarak Ulkemiz
Savunma Sanayinde, yerli imalat katki payin artirmak arzusundadir.
Firmamiz, bu kapsamda; 2015 yilinda SSM tedarikgi portalina ve
0OSSA kiimelenmesine lye olmustur.

Defense industry in our country is develops every day. Our
company is cooperated with domestic institutions to manufacture
of all kinds of machinery, equipment, materials and systems For
defense industry. Our company is desired to increase the domestic

contribution in the defense ind

In this scope, our company became a member of SSM supplier portal
and OSSA in 2015

ATM ATILIM TEKNIK MAKINE 'DE URETIM

THE PRODUCTION IN THE ATM ATILIM TEKNIK MAKINE

Firmamiz tretimlerini glivenli ve kaliteli ham madde temini
felsefesi ile yapmaktadir. Firmamiz malzeme temininde
en kaliteli en gtvenilir firmalar ile calismaktadir. Gelen
malzemelerin numuneleri alinarak gerekli ultrasonik
ve kimyasal testler yaptinlir. Segilen Urlnler malzeme
sertifikas: ve giris kalite kontrol biriminin onayi ile Gretime
alinir. Imalatin her safhasi tek tek takip edilmektedir. Gerekli
151l islem prosesleri (normalizasyon, islah, gerilim giderme
vb.) kaliteli Firmalarda prosedirlere uygun olarak yaptinlir.
Imalatin asamalar &lgim aletleri ve CMM iig boyutlu dlgim
cihazi ile firmamiz binyesinde kontrol edilebilmektedir.
Kaynakliimalatlanmizin kalitesi de yapilan ultrasonik kaynak
muayenesi testleri ile ispatlanmaktadir. Yapilan imalatlar
uygun paketleme ve ambalajlama ile sevk edilmektedir.

ATILIM TEENIE MAKERE
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URUNLERIMIZ

DOKUMHANE GRUBU

~ANAHTAR TESLIM KOMPLE DOK{MHANE TESIS
ve PROJE IMALATI

*TAM ve YARIM OTOMATIK_KUM TESISLERI _ i
*RECINELI KUM MEKANIK VE TERMAL GERI KAZANIM SIST
Vibro Sarsak Elek Asindirma Unitesi
Vibrasyonlu Tagima Onitesi
Sogutma - Siniflandirma Unitesi
Filitrasyon Sistemi
Pndmatik Kum Sevk Sistemleri
Kum Tagima ve Yanlendirme Sistemleri
Kum Depolama ve Silo Sistemi
Termal Firin
Termal Firin Sogutma - Siniflandirma Unitesi

*BENTONITLI KUM MEKANIK ve TERMAL GERI KAZANIM SIST.

Vibro Sarsak Elekler

Manyetik Seperatdrler

Topak Kiric

Bentonitli Kum Sogutma - Siniflandirma

Poligon Elekler

Vidali, Bantl, Kovali Tagipalar

Silo Sistemleri

Termal Firin

Termal Firin Sogutma - Siniflandirma Unitesi
*RECINELI KUM HAZIRLAMA SISTEMLERI

Dirtve Alts Yollu Kum Karistirma Unitesi

Otomatik Dozaj Sistemi

Siirekli Kum Mikseri (Alpha Set & Furan & Camsuyu)
+BENTONITLI KUM HAZIRLAMA SISTEMLERI

Kum Tartim Sistemi

Bentonit Besleme Onitesi

Kimir Tozu Besleme Onitesi

Yeni Kum Besleme Unitesi

Eski Kum Besleme {initesi

Nem Olgme Sistemi

5u Tartim Sistemi

Mikser

*TAM ve YARIM OTOMATIK KALIPLAMA HATLARI
*RECINELI OTOMATIK KALIPLAMA SISTEMLERI
Vibrasyonlu Stkistirma Tablasi
Otomatik Kalip Transfer Hatti (Loop Hathi)
Kalip Cevirme ve Ayirma Makinesi (Rollover)
Otomatik Devrilebilir Boyama Unitesi
Kalip Kapama Banti
Kalip Cevirme ve Kapama Makinesi (Manipilatar)
Dokiim Hatlar
Soguma Hatlan
Kalip Tagima Arabalan
Hatlar Arasi Transfer Arabalan
Kalip Bozma Aparatlan (Shake -Out)
«BENTONITLI OTOMATIK KALIPLAMA SISTEMLERI
Hidrolik Kaliplama Presleri
Sarsma Basma Kaliplama Presleri
Derece (Kalip) Gevirme Oniteleri
Yolluk Acma Uniteleri
Kalip Sisteme (niteleri
Derece (Kalip) Kapama Uniteleri
Derece (Kalip) Transfer Arabalan
Dikim Hatlan
Soguma Hatlan
Derece (Kalip) Bozma Uniteleri
Derece Ayirma ve Hatta Transfer Oniteleri

*MACA MAKINELERI

*HER EBATTA VE TONAJDA DERECE, BURC ve PiM IMALATI
*CELIK KONSTRUKSIYON DERECELER
+DOKUM DERECELER

*0.25 - 50 TON ARASI POTA ve REDUKTORLERI
=SFERO POTALARI
*CAYDANLIK TIP POTALAR
~GAGALI TiP POTALAR
*DIPTEN AKITMALI POTALAR
~METAL TRANSFER POTALAR!
«METAL ALASIM POTALARI

GERi DONUSUM TESISi GRUBU

+ALUMINYUM GERI KAZANIM TESISLERI
+HURDA ZENGINLESTIRME SISTEMLERI
«ERGITME SISTEMLERI
Devrilebilir Doner Firnlar
Devrilebilir Tutma (Reverber) Firinlar
Balkonlu Firinlar
Pompali Firinlar
Bacadan Yiklemeli Finnlar
Patali Firnlar
«CURUF GERI KAZANIM
-ALOMINYUM DOKOM SISTEMLERI
Billet Dokiim Sistemleri
Kiilge Dokiim Sistemleri
Deoxidant Dékim Sistemleri
Graniil Dakim Sistemleri
+ALUMINYUM ISIL ISLEM SISTEMLERI
Homojenizasyon Finni
*FILITRASYON SISTEMLERI

+KURSUN GERI KAZANIM TESISLERi
-KIRMA - AYRISTIRMA TESISLERI
*ERGITME SISTEMLERI
Devrilebilir Daner Firinlar
Kursun Dinlendirme, COruf Ayirma Potasi
ve Arabasi
Kursun ingot Kaliplan
+KURSUN OKSIT GERI KAZANIM
*RAFINASYON TESISI
Rafinasyon Potalari ve Firinlan
Sl Kursun Kangtirma Mikserleri
Sivi Kursun Transfer Pompalar
Kalsiyum Karigtirma Onitesi
Kiilge Makinesi
*FILITRASYON SISTEMLERI
Baca Sistemi
Gaz Sogutma Unitesi
Jet-Pulse Filtre Sistemi
Baca Gazi AtmosFere Sevk Unitesi

+BAKIR GERI KAZANIM TESISLERI

+*HURDA ZENGINLESTIRME SISTEMLERI
=ERGITME SISTEMLERI

Devrilebilir Déner Fininlar

Kiilge Dokiim Makinesi
+BAKIR CURUFU GERI KAZANIM
*BAKIR DOKOM SISTEMLERI
*FILITRASYON SISTEMLERI

+CINKO GERI KAZANIM TESISLERI
«CINKO CORUFU GERI KAZANIM
Zinkoff Firinlar
«ERGITME SISTEMLERI
Potali Firinlar
Devrilebilir Ergitme Firini
+CINKO DOKUM SISTEMLERI
«CINKO OKSIT ORETIM SISTEMLERI
Distri Firinlar ve Baca Sistemleri

+*HURDA ZENGINLESTIRME SISTEMLERI
+*KABLO GERI KAZANIM TESISLERI
Kaba Kiyia
ince Kiyici
Manyetik Seperatir
Akiskan Yatakl) Plastik Ayinc
=ALOMINYUM KIRMA - AYRISTIRMA TESISLERI
Hurda Kiyici
Manyetik Seperatdr
Eddy - Current Ayristirma
«DEMIR HURDASI ZENGINLESTIRME TESISLERI
*ARABA TEKERLEGI GERI KAZANIM TESISLERI
*METAL BRIKETLEME SISTEMLERI
*METAL BALYALAMA SISTEMLERI

+ATIK DOKOM KUMU GERi KAZANIM TESISLERI
*MEKANIK REKLAMASYON SISTEMI
+TERMAL REKLAMASYON SISTEM

e ————————————— |
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OUR PRODUCTS

FOUNDRY GROUP

*TURNKEY COMPLETE FOUNDRY PLANTS and DESIGN

+FULL and SEMI-AUTOMATIC SAND PLANTS
=RESINE SAND MECHANICAL AND THERMAL
RECOVERY SYSTEMS
Shake Out Abrasion Unit
Vibration Transport Unit
Cooling - Classification Unit
Filtration Systems
Pneumatic Type Sand Transfering Systems
Sand Transportation and Directioning Systems
Sand Storage and Silo System
Thermal Furnace
Thermal Furnace Cooling - Classification Unit
=GREEMNSAND MECHANICAL and THERMAL
RECOVERY SYSTEMS
Shake Out
Magnetic Separator
Pellet Braker
Greensand Cooling - Classification Unit
Poligonal Screen
Transportatin System With Screw, Band, Bucket
Silo Systems
Thermal Furnace
Thermal Furnace Cooling - Classification Unit
*RESINE SAND PREPARATION SYSTEMS
Four And Six Ways Sand Mixing Unit
Automatic Sand Dosing Clack System
Continue Sand Mixers
(Alpha Set & Furan & Camsuyu)
=GREENSAND PREPARATION SYSTEMS
Sand Weighing System
Greensand Feeding Unit
Coal Dust Feeding Unit
New Sand Feeding Unit
Used Sand Feeding Unit
Humidity Measurement System
Water Weighing System
Mixer

*FULL and SEMI-AUTOMATIC MOULDING LINES
*RESINE SAND AUTOMATIC MOLDING SYSTEMS
Vibrating Compaction Table
Automatic Mould Transfer Line (Loop Line)
Mould Rollover and Separation Machine (Rollover)
Automatic Tilting Coating Unit
Mould Closing Line
Mould Overturn and Closing Machine (ManipGlatir)
Casting Lines
Cooling Lines
Mould Transportation Cars
Transfer Car Between The Lines
Mould Breaktool { Shake -Out)
+*GREENSAND AUTOMATIC MOLDING SYSTEMS
Hydraulic Molding Press
Shaking And Compession Malding Press
Flask (Mould) Turning Units
Openning Pouring Gate Units
Mould Tamping Units
Flask (Mould) Closing Units
Flask (Mould) Transfer Cars
Casting Lines
Cooling Lines
Flask {(Mould) Disintegration Units
Taking Product and Transferring Line Units

+CORE SHOOTER MACHINES

+EVERY SIZE and TONNAGE FLASK FLASK BUSH and FLASK
PIN MANUFACTURING

*STEEL CONSTRUCTION FLASK

*CAST FLASK

=0.25-50 TON CAPACITY LADLES ANG LADLE GEARBOXES
*DUCTILE IRON LADLES
*TEAPOT SPOUT LADLES
*LIP POURING LADLES
*BOTTOM POURING LADLES
= METAL TRANSFER LADLES
* METAL ALLOYING LADLES

RECYCLING GROUP

“ALUMINIUM RECYCLING PLANTS

*SCRAP RECYCLING SYSTEMS
*MELTING SYSTEMS
Tilting Rotary Furnaces
Tilting Holding & Melting (Reverber) Furnaces
De-Ironing Melting Furnaces
Melting Furnaces With Pump
Chimney Loaded Furnaces
Crucible Melting Furnaces
<DROSS RECOVERY SYSTEM
*ALUMINIUM CASTING SYSTEMS
Billet Casting Systems
Ingot Casting Systems
Deoxidant Casting Systems
Granule Casting Systems
~ALUMINIUM HEAT TREATMENT SYSTEMS
Homogenising Furnace
*FILTRATION SYSTEMS

*LEAD RECYCLING PLANTS
*BREAKING - SEPARATION PLANTS
*MELTING SYSTEMS

Tilting rotary Furnaces
Lead Waiting and Dross Seperating Ladle and Car
Lead Ingot Moulds
<LEAD OXIDE RECOVERY SYSTEM
*REFINING PLANT
Refining Ladles And Furnaces
Liquid Lead Mixers
Liguid Lead Transfer Pumps
Calcium Mixing Unit
Ingot Casting Systems
+FILTRATION SYSTEMS
Stack System
Gas Cooling Unit
Jet-Pulse Filter System
Gas Transfering Units From Chimney
To Atmaosphere

+COPPER RECYCLING PLANTS

*SCRAP RECYCLING SYSTEMS
*MELTING 5YSTEMS

Tilting Rotary Furnaces

Ingot Casting Systems
«COPPER DROSS RECOVERY SYSTEM
~COPPER CASTING SYSTEMS
*FILTRATION SYSTEMS

=ZINC RECYCLING PLANTS

-ZINC DROSS RECOVERY SYSTEM
Zinkoff Furnaces

*MELTING SYSTEMS
Crucible Melting Furnaces
Tilting Melting Furnaces

+ZINC CASTING SYSTEMS

<ZINC OXIDE PRODUCTION SYSTEMS
Distri Furnaces and Stack Systems

*SCRAP RECYCLING SYSTEMS
-CABLE RECOVERY PLANTS
Rough Shredder
Precise Shredder
Magnetic Separator
Plastic Seperator With Fluid Bed
=ALUMINIUM SHREDDING - SEPARATION PLANTS
Scrap Shredder
Magnetic Separator
Eddy - Current Separation
*IRON SCRAP BENEFICIATION PLANTS
CAR WHEEL RECOVERY PLANTS
+METAL BRIQUETTING SYSTEMS
=METAL BALING SYSTEMS

«WASTE FOUNDRY SAND RECOVERY PLANTS
*MECHANICAL RECLAMATION SYSTEM
*THERMAL RECLAMATION SYSTEM

e ————————————— |
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BELGELERIMiZ / CERTIFICATES

Marka Tescil Belgelerimiz / Trademark Registration Certificates
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